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Abstract of EP0419770 

To produce a soft film package for several non- 
rectangular, flexible flat articles, in particular for 
long panty liners (2), rounded at the ends, the flat 
articles are folded into a rectangular shape and 
surrounded by a cuboid packaging sheath (20) 
which lies relatively close against the stack of 
folded flat articles on top of one another, the 
packaging sheath being designed to open along 
the entire breadth of one side face and at least 
part of its depth and the opening being 
reclosable. In particular folding takes place in 
such a way that the end areas of the flat articles 
lie folded in opposite directions and lie adjacent 
to one another on the main area. 
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© Weichpackung nicht-rechteckiger Flachgegenstande. 



© Zur Herstellung einer Folien-Weichpackung fur 
mehrere nicht-rechteckige, flexible Flachgegenstan- 
de, insbesondere fOr langliche und endseits gerun- 
dete Slip-Einlagen (2) werden die Flachgegenstande 
zur Rechteckform gefaltet und von einer quaderfor- 
migen, am Stapel der ubereinanderliegend gefalte- 
ten Flachgegenstande relativ eng anliegenden Ver- 
packungshiillen (20) umgeben, wobei die Verpak- 



kungshulle uber die gesamte Breite einer Seitenfla- 
che und wenigstens einem Teil ihrer Tiefe zu offnen 
und die Offnung wiederverschlieflbar ausgebildet ist. 
Insbesondere erfolgt die Faltung derart, da/3 die End- 
bereiche der Flachgegenstande gegensinnig gefaltet 
und nebeneinander auf dem Hauptbereich liegen. 




Fig. 3 
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WEICHPACKUNG NICHT-RECHTECKIGER FLACHGEGENSTANDE 



Die Erfindung betrifft eine Weichpackung nicht- 
rechteckiger, flexibler Flachgegenstande, insbeson- 
dere langlicher, endseits gerundeter Slip-Einlagen, 
die in gefaltetem Zustand mit Folienmaterial um- 
hullt sind. 

Bel den hier insbesondere angesprochenen 
Slip-Einlagen handeit es sich urn flache, mehrlagi- 
ge Zuschnitte aus saugfahigem Tissue-Material von 
langlicher Form. Sie sind an ihren kurzen Enden 
aus Griinden der Anpassung an den Korper und 
die Kleidung. der Benutzerin stark - bis nahe an die 
Halbkreisform - gerundet. Zum Vertrieb werden im 
allgemeinen Stapel dieser Einlagen in Kartons ver- 
packt und verkauft. 

Wegen der Unhandlichkeit solcher Vorratspak- 
kungen sind daneben Kleinpackungen mit einzel- 
nen Slip-Einlagen entwickelt worden. Dabei ist die 
Langserstreckung der Einlage durch Querfalten auf 
etwa 1/3 ihrer Lange verringert und die dreischich- 
tig zusammengefaltete Einiage in einer beutelarti- 
gen Folienpackung untergebracht. 

Es besteht jedoch auch ein Bedarf an einer 
handhabbaren und vertriebsfahigen Einheit mehre- 
rer Slip-Einlagen, weil die Einzelverpackung ko- 
stenaufwendig und die Mitnahme mehrerer einzein 
verpackter Slip-Einlagen umstandlich ist. Letzteres 
beansprucht au/3erdem unverhaltnisma/Jig viel 
Raum. Schlie/3lich liegen bei der bekannten Quer- 
faltung die Falze an solchen Stelien der Slip-Einla- 
gen, wo sie beim Tragen storend in Erscheinung 
treten. 

Das Verpacken eines Stapels von Slip-Einlagen 
nach Art gefalteter Papiertaschentucher, welches 
sich im Hinblick auf Ahnlichkeiten in Gestalt und 
Konsistenz anzubieten scheint, ist tatsachlich nicht 
moglich, weil sich die bei Taschentuchpacken heu- 
te allgemein Gbliche Weichverpackung urn die 
nicht-rechteckigen Slip-Einlagen nicht - jedenfalls 
nicht zuverlassig -sch!ieJ3en la/3t. Schon gar nicht 
la/3t sich der weitergehende Wunsch erfullen, die 
Weichverpackungshulle eines kleinen Stapels von 
Slip-Einlagen so auszufuhren, da/J sie nach erstma- 
liger Entnahme einer Einlage wieder verschlossen 
und dieser Vorgang bis zum volligen Aufbrauch 
mehrfach wiederholt werden kann. 

Aus dieser Schwierigkeit weist die Erfindung 
einen Weg. Sie besteht darin, da/3 eine Mehrzah! 
zur Rechteckform gefalteter Flachgegenstande 
ubereinander gestapelt und von einer quaderformi- 
gen, am Stapel relativ eng anliegenden Verpak- 
kungshulle umgeben ist, und da/3 die Verpackungs- 
hulle zum Offnen uber die gesamte Breite einer 
Quader-Seitenflache und wenigstens einen Teil ih- 
rer Tiefe sowie wiederverschliefibar ausgebildet ist 

Die Erfindung macht sich dabei die - an sich 



bekannte - Faltung der Slip-Einlage in neuartiger 
Weise zunutze: Die Rechteckform, die sich beim 
Falten der Flachgegenstande - namentlich also von 
Slip-Einlagen - ergibt, erlaubt die Bildung eines 

s quaderformigen Stapels und dessen Einschlie/ten 
in eine allseits eng anliegende, wiederverschlietfba- 
re Weichpackung. Zu beachten ist allerdings, da/3 
eine Entnahme der gefaiteten Gegenstande wegen 
der im Knickbereich eintretenden Versteifung nur 

io moglich ist, wenn die Zugang gebende Seitenwand 
uber die gesamte Breite (des Gegenstandes und 
damit der Packung) geoffnet wird, um ein problem- 
loses und die Verpackung und/oder den Gegen- 
stand nicht beschadigendes Entnehmen zu ge- 

75 wahrleisten. 

Das Falten etwa von Slip-Einlagen kann in der 
bekannten Weise derart erfolgen, da/3 die gegen- 
sinnig gefaiteten Endbereiche ubereinanderliegen. 
Eine - bei gleicher Anzahl - flachere, aber naturlich 

20 langere Packung ergibt sich, wenn die umgefalte- 
ten Endbereiche nebeneinanderliegen. Dadurch ge- 
langen auCerdem die Querfalze an Steilen in 
Langsrichtung der Einlagen, wo sie beim Tragen 
nicht storen. 

25 Im letzteren Falle konnte man auch solche 
Slip-Einlagen (oder vergleichbare Gegenstande) 
vorteilhaft verpacken, die im Mittelbereich verdickt 
sind: Dann werden nur so kleine Endbereiche um- 
gefaltet, da/3 die Rechteckform erreicht wird und 
30 die umgefalteten Abschnitte neben dem verdickten 
Mittelabschnitt liegen und sich eine im wesentli- 
chen gieichformige Dicke ergibt, was auch insoweit 
zur Quaderform des Verpackungsstapels fuhrt. 
Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in 
35 den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele naher erlautert. Es zeigen: 

Rg. 1 eine Slip-Einlage im ungefalteten Zustand; 
Fig. 2 eine Slip-Einlage im gefaiteten Zustand; 
Fig. 3 einen Stapel von zusammengefalteten 
40 Slip-Einlagen; 

Rg. 4 eine Weichpackung zur Aufnahme des in 
Rgur 3 dargestellten Stapels von gefaiteten Slip- 
Einlagen in perspektivischer Darstellung; 
Rg. 5 einen ausgebreiteten Zuschnitt aus einer 
45 Kunststoffolie zur Herstellung der in Figur 4 dar- 
gestellten Weichpackung; und 
Fig. 6 einen ausgebreiteten Zuschnitt aus einer 
Kunststoffolie zur Herstellung einer Weichpak- 
kung in einer weiteren Ausfiihrung. 
so In Rgur 1 ist perspektivisch eine Slip-Einlage 2 
dargestellt, die einen Hauptbereich 4 und zwei ge- 
genuberliegende und uber Knicklinien 6, 7 mit dem 
Hauptbereich 4 verbundene Endbereiche 8, 9 auf- 
weist. Wahrend der Hauptbereich 4 eine im we- 
sentlichen rechteckige Form besitzt, sind die sich 
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daran anschlieflenden Endbereiche 8, 9 an ihren 
freien Seitenkanten 10, 11 aus Grunden der Anpas- 
sung stark abgerundet. Bei dem in Figur 1 darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel sind die bei den End- 
bereiche 8, 9 im wesentiichen halbkreisformig aus- 
gebildet. 

Wie Figur 1 zeigt, besitzt die gesamte Slip- 
Einlage 2 eine flache, langliche Form. Sie besteht 
aus einem flachen, mehrlagigen Zuschnitt aus 
saugfahigem Tissue-Material. Die Dicke der in Fi- 
gur 1 dargesteilten Slip-Einlage 2 ist Gber ihre 
gesamte Lange, also sowoh! in ihrem Hauptbereich 
4 als auch in ihren Endbereichen 8, 9 gleich grofl. 
Es ist aber auch denkbar, den Hauptbereich 4 
dicker und somit saugfahiger als die beiden End- 
bereiche 8, 9 auszubilden. 

Zur Anordnung in einer noch zu beschreiben- 
den Weichpackung wird die Slip-Einlage 2 gemafl 
Figur 2 gefaltet. Dabei werden die beiden Endbe- 
reiche 8, 9 urn die Knicklinien 6, 7, die im wesentii- 
chen parallel zueinander und rechtwinklig zur Lang- 
serstreckung der Slip-Einlage 2 verlaufen, auf den 
Hauptbereich 4 gegensinnig urn 180 zuruckgefal- 
tet. Bei dem in Figur 2 dargesteilten gefalteten 
Zustand liegen die beiden Endbereiche 8, 9 neben- 
einander auf dem Hauptbereich 4, wobei die freien 
Seitenkanten 10, 11 der Endbereiche 8, 9 aufeinan- 
der zu und benachbart zueinander angeordnet sind. 
Eine derartige Faltung ist insbesondere dann vor- 
teilhaft, wenn der Mittelbereich 4 gegenuber den 
Endbereichen 8, 9 verdickt ist (in den Figuren nicht 
dargestellt). Da dann die umgefalteten Endbereiche 
neben dem verdickten Mittelbereich liegen, ergibt 
sich eine im wesentiichen gleichformige Dicke der 
zusammengefalteten Slip-Einlage. Demgegenuber 
ist es auch moglich, die Slip-Einlage so zu falten, 
datf die gegensin nig gefalteten Endbereiche uber- 
einanderliegen. Diese Faltung hat den Vorteil, dafl 
die Slip-Einlage im gefalteten Zustand nur eine 
besonders geringe Lange aufweist. Auf jeden Fall 
muU aber die endseitig abgerundete Slip-Einlage 2 
so gefaltet werden, da/5 sie im gefalteten Zustand 
eine Rechteckform erhalt, wie es beispielhaft in 
Figur 2 gezeigt ist. 

Die Rechteckform, die sich beim Falten der 
Slip-Einlagen 2 in der zuvor beschriebenen Weise 
ergibt, erlaubt die Bildung eines quaderformigen 
Stapels 12 aus mehreren ubereinanderliegenden, 
gefalteten Slip-Einlagen, wie in Figur 3 dargestellt 
ist. 

Die gemafi Figur 2 zur Rechteckform gefalteten 
und gemafl Figur 3 ubereinander gestapeiten Slip- 
Einlagen 2 sind im verpackten Zustand von einer 
quaderformigen und am Stapel 12 relativ eng anlie- 
genden Weichpackung 20 umgeben, die in Figur 4 
in Au/tenansicht dargestellt ist. Der in der Weich- 
packung 20 enthaltene Stapel 12 aus den Slip- 
Einlagen ist in Figur 4 nur angedeutet. 



Die Weichpackung 20 besteht aus einer Ver- 
packungsfolie, die aus einem einstuckigen, rechtek- 
kigen Zuschnitt 22 aus einer schweiflbaren oder 
klebbaren Kunststoffolie, zum Beispiel Polyethylen, 
5 gebildet ist. Der Zuschnitt 22 ist in Figur 5 in 
Draufsicht dargestellt. bevor er zur Weichpackung 
zusammengefaltet und -geklebt wird. Der Zuschnitt 
22 wird zunachst schlauchformig urn den Stapel 12 
aus Slip-Einlagen herumgelegt. An den Enden 

w uberstehende Stirnlappen 23, 24 und 25 werden 
sodann gegen den Stapel 12 umgefaltet. Die ein- 
zelnen durch entsprechende Linien in Figur 5 mar- 
kierten Felder des Zuschnitts 22 bilden dadurch 
eine Vorderwand 26, eine Ruckwand 27, demge- 

/5 genuber schmalere Seitenwande 28 und 29 sowie 
Stirnwande 30 und 31. 

Die Stirnwande 30, 31 werden durch die ent- 
sprechend gefalteten Stirnlappen 23, 24 und 25 
gebildet, von denen der der Vorderwand 26 zuge- 

20 ordnete (au/tere) Stirnlappen 23 ebenso wie der 
entsprechende, an die Ruckwand 27 angesetzte 
Stirnlappen 24 eine trapezformige Gestalt durch 
den Faltvorgang erhalten. Die Stirnlappen 23, 24 
und 25 sind durch thermische Schweiflung oder 

25 ggf. auch durch Klebung miteinander verbunden. 

Seitenstreifen 32 und 33 des Zuschnitts 22 
bilden im Bereich der Seitenwand 28 eine hier im 
einzelnen nicht gezeigte Uberlappung. Die Seitens- 
treifen 32, 33 sind dabei ebenfalls durch thermi- 

30 sche Schwei!3ung oder ggf. durch Klebung mitein- 
ander verbunden. 

Die Vorderwand 26 ist durch Langskanten 34 
und 35 gegenuber den Seitenwanden 28 und 29 
und durch eine Querkante 36 gegenuber der Stirn- 

35 wand 30 abgegrenzt. 

Bei dem hier gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
die rechteckige Vorderwand 36 im der Stirnwand 
30 zugekehrten Bereich rnit einer sich uber die 
gesamte Breite der Vorderwand 26 erstreckenden 

40 Aufreifllasche 37 versehen. Diese ist demnach so 
breit wie die Vorderwand 26. Die Aufreifllasche 37 
ist durch Reifllinien begrenzt, die aufgrund einer 
Materialschwachung der Kunststoffolie den AufreiC- 
vorgang ermoglichen. Bei dem dargesteilten Aus- 

45 fUhrungsbeispiel wird die Aufreitflasche 37 durch 
Perforationslinien 38, 39 begrenzt, die in Aufreifl- 
richtung, also in Richtung zur Stirnwand 30 verlau- 
fen. 

Bei dem in den Figuren 4 und 5 gezeigten 
50 Ausfuhrungsbeispiel erhalt die Aufreifllasche 37 
eine im wesentiichen trapezformige Gestalt da sie 
durch zwei jeweils zu den Ecken 40, 41 der Vor- 
derwand 26 laufende Perforationslinien 38, 39 ge- 
bildet wird. Ein etwa mittig zur Vorderwand 26 
55 liegendes Laschenende 42 wird hier durch einen 
die zugekehrten Enden der Perforationslinien 38, 
39 miteinander verbindenden, ununterbrochenen 
Trennschnitt 43 markiert. Dieser erleichtert den kri- 
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tischen Anfang des Aufreiflvorganges durch Erfas- 
sen und Hochziehen des Laschenendes 42. 

Urn eine die Entnahme des Packungsinhaltes 
erleichternde Offnung durch die Aufreifllasche 37 
zu schaffen, werden die Perforationslinien 38, 39 5 
durch Anschluflperforationen 44, 45 im Bereich der 
Stirnwand 30 fortgesetzt. Bei dem in Figur 5 darge- 
steliten Ausfuhrungsbeispiel schlie/ten sich die An- 
schlu/3perforationen 44, 45 geradlinig an die Perfo- 
rationslinien 38, 39 an, wobei sie mit den seitlichen w 
Faltkanten 46, 47 (vgl. Figur 4) des auJ3eren Stirn- 
lappens 23 zusammenfallen. 

Figur 6 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
eines Zuschnittes 22', welcher sich von dem in 
Figur 5 dargestellten Zuschnitt nur dadurch unter- is 
scheidet, da/3 die Anschluflperforationen 44 , 45' 
entlang der die Seitenwande 28, 29 mit der Stirn- 
wand 30 verbindenden Querkanten 48, 49 verlau- 
fen. 

Auf jeden Fall ist es wichtig, da/3 die sich an 20 
die Perforationslinien 38, 39 anschlieflenden An- 
schlutfperforationen so gefuhrt sind, da/3 beim Off- 
nen der Aufrei/3Iasche 37 auch der benachbarte 
Abschnitt der Stirnwand 30 uber die gesamte Brei- 
te mit geoffnet wird, damit die Slip-Einlagen leicht 25 
zu entnehmen sind. 

Es ist auch denkbar, die Anschluflperforationen 
44, 45 bzw. 44', 45' auch als durchgehende Trenn- 
schnitte auszufGhren. 

Wie bereits erwahnt, sind die Perforationslinien 30 
38, 39 und einschliefllich des Trennschnittes 43 so 
angeordnet, da5 die Aufrei/3lasche 37 eine Tra- 
pezform erhalt. Es sind jedoch auch andere geo- 
metrische Formen denkbar, wie z. B. Bogenformen 
mit nach au/ten und/oder nach innen gerichteten 35 
konkaven Abschnitten. Es mufi lediglich bei der 
Ausbildung der Aufreifllasche 37 darauf geachtet 
werden, da/3 sie uber die gesamte Breite einer 
Quader-Seitenflache wie z. B. bis zu den Langs- 
kanten 34, 35 der Vorderwand 26 bei der in Figur 4 40 
dargestellten Weichpackung 20 und uber wenig- 
stens einen Teil der sich daran anschlie/tenden 
Querwand wie z. B. der Stirnwand 30 ausgebildet 
ist. 

Damit die Aufrei/3lasche 37 nach dem Aufrei- 45 
/ten wieder verschlieflbar ist, besitzt sie ein Ver- 
schluJ3organ in Form eines Klebestreifens 50, wie 
Figur 4 zeigt. Dieser Klebestreifen 50 ist mit einem 
Haftabschnitt 51 durch Klebung mit der Aufreifila- 
sche 37 verbunden. Der daran anschlie/3ende Ab- 50 
ziehteil 52 ist mit erheblich kleinerer Haftflache 
ausgebildet und haftet durch Klebung losbar am 
darunterliegenden Teil der Vorderwand 26. Eine 
am Ende des Klebestreifens 50 gebildete nicht- 
haftende Grifflasche 53 ermoglicht das Erfassen 55 
und Abziehen des Klebestreifens 50. 

Beim erstmaJigen Offnen der Weichpackung 20 
wird zunachst der Abziehteil 52 von der Vorder- 



wand 26 gelost. Bei weiterer Abziehbewegung des 
Klebestreifens 50 wird die Aufreifllasche 37 entlang 
den Perforationslinien 38, 39 von der Vorderwand 
26 gelost, da der Klebestreifen 50 in Folge ent- 
sprechender Haftung mit der Aufrei/3Iasche 37 in 
Verbindung bleibt. Au!3erdem wird noch der sich an 
die AufreiClasche 37 anschlieflende Abschnitt der 
Stirnwand 30 entlang der Anschlu/Jperforationen 44, 
45 (vgl. Figur 5) bzw. 44, 45' (vgl. Figur 6) gelost. 

Durch diesen Aufreiflvorgang wird eine von den 
Perforationslinien 38, 39 und Anschlu/3perforationen 
44, 45 bzw. 44', 45' begrenzte Offnung freigelegt, 
die die Entnahme der verpackten Slip-Einlagen er- 
moglicht. Nach einer Teilentnahme kann die 
Weichpackung 20 wieder verschlossen werden, 
und zwar mit Hilfe des Klebestreifens 50. Ein mehr- 
facher Offnungs- und Schlie/ivorgang ist somit 
durchfuhrbar. 



Anspruche 

1. Weichpackung nicht-rechteckiger, fiexibler 
Flachgegenstande, insbesondere langlicher, end- 
seits gerundeter Slip-Einlagen (2), die in gefaltetem 
Zustand mit Folienmaterial (22) umhGllt sind, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 eine Mehrzahl zur 
Rechteckform gefalteter Flachgegenstande (2) 
ubereinander gestapelt und von einer quaderformi- 
gen, am Stapel (12) relativ eng anliegenden Ver- 
packungshulle (20) umgeben sind, und da/3 die 
Verpackungshulle (20) zum Offnen uber die ge- 
samte Breite einer Quader-Seitenflache (z. B. 26) 
und wenigstens einen Teil ihrer Tiefe (z. B. 30) 
sowie wiederverschlieflbar ausgebildet ist. 

2. Weichpackung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Flachgegenstan- 
de (2) entlang zweier paralleler Knicklinien (6, 7) 
gegensinnig gefaltet sind. 

3. Weichpackung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 die Endbereiche (8, 
9) der Flachgegenstande (2) nebeneinander auf 
deren Hauptbereich (4) angeordnet sind. 

4. Weichpackung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 nur so kleine Endbe- 
reiche (8, 9) umgefaltet sind, wie zur Erreichung 
der Rechteckform erforderlich sind. 

5. Weichpackung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, da/J die Endbereiche (8, 
9) ubereinander auf dem Hauptbereich (4) angeord- 
net sind. 
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